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Den Kygl. Mont pa Gammélholm. i starten af
= )et. 20. &rhundrede. Den ,fortsa)t eksiste-

X \
\ N \»v\re‘nde bygning (nu Herluf Trolles Gade 11)
: “hlev.efter 1928 forhojet. Nu huser den SFI -
. i -DetNationale Forskningscenter for Velfzrd.
- Fotografi af Frederik Riise (1863-1933).
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DEN KGL. MONT OG DENS
FORSTE REDUKTIONSMASKINE

af ph.d. Michael Mércher, museumsinspektor pa Nationalmuseet,

Den kgl. Mont- og Medaillesamling.
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eknisk Museum modtog i 2009 en velholdt reduktions-
maskine af maerket V. Janvier, der har vaeret i brug pa
DenKgl. Montfra 1904 og helt frem til 1980°erne. Erhver-
velsen har givet anledning til et historisk tilbageblik pd ment-
fremstillingen i Danmark.

Meanter er produceret i det danske rige siden 700-800-tallet, og det
harforegaet mange forskellige steder. Der har vesret mentfremstilling i
Kebenhavn siden KongHans (1483-1513), og siden 1860’erne har
Den Kgl. Ment i Kgbenhavn veeret landets eneste montfabrik.
Danmarkafstodilebet af 1800-talletNorge (1814), kolo-
nien Trankebar i Indien (1845) og i 1864 hertugdem-
merne Slesvig og Holsten, og der havde veeret mont-
produktion alle de steder. Den Kgl. Mant i Kaebenhavn
l& fra midten af 1700-tallet til 1923 pd Gammelholm i det
indre Kebenhavn, og mentbygningen fra 1873-1923 findes
fortsat. Fra starten af 1920’erne og cirka 50 ar frem blev rigets
monter producerst pa Amager Boulevard i en dertil opfert fornem
fabriksbygning, der i disse ar forandres betydeligt. Danmarks Natio-
nalbank, der siden sin oprettelse i 1818 har staet for landet seddel-
udstedelse, overtog i 1975 mentproduktionen fra staten. National-
banken byggede derefter en ny mentfabrik pad Solmarksveji Brandby,
som fortsat er i drift.

Frem til 1870’erne var det danske pengevaesen generelt baseret Jernform til stobning af to tene. En ten er
pé selv og derefter pa guld indtil 1920-30’erne. Siden tiden omkring placeret deri. Fra Den Kgl. Ment i Keben-
1. Verdenskrig (1914-18) er der ikke produceret menter i sadelmetal HECTELT (2R
til den almindelige omseetning i Danmark. Det danske pengeomlgb Danmarks Tekniske Museum.

var frem til starten af 1900-tallet domineret af selvmeonter, menter i
ueedle metaller (kobber og fra 1850’erne bronze) og pengesedier,
sidstnaevnte kom pé banen i 1700-tallet. Checks, veksler o.l. indgik
ogsé i pengeomlgbet, og der blev ogsé produceret guldmenter i ri-
get. Guldmenter blev fra 1870’erne primaert brugt som sikkerhed for
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Stempel- og medaljepresse, forment-
lig fra 1910. Foto fra cirka 1925, Den Kgl.
Meont pa Amager Boulevard. Pressen er
siden ombygget fra remtreek til elektro-
motor. Denbruges fortsat naestendagligt
til medaljepraegning pa Den Kgl. Mont,
og den har antagelig 100 ars fodselsdag
i2010.

Fotoet er fra Danmarks Tekniske Muse-
ums billedsamling.

seddeludstedelsen, det vil sige, at de sammen med guldbarrerne 1a
i Nationalbankens keelder som sikkerhed for landets pengevaesen.
Tidligere — og ogsé efter 1870’erne — blev guldmenter benyttet til inter-
national handel. De indgik som regel ikke i det almindelige mentomlab.

Fremstilling af mgnter

Mentproduktionen var vigtig for hele samfundet og bestod primaert
af masseproduktion af helt ens metalvarer af hgj kvalitet. Derfor var
mentproduktionen en af de forste brancher, der blev mekaniseret
og moderniseret i lobet af 1800-tallet. Det forandrede imidlertid ikke
grundforlebet af mentfremstillingsprocessen, der i grove traek fort-
sat forleb, som den havde gjort siden middelalderen.

Farst blev aedelmetallets ladighed grundigt undersegt (probering)
af Mentguardejnen. Derefter blev der ved smeltning og legering skabt
en flydende metalmasse, der i metal, veegt og legering, f.eks. 875 %o
selvog 125 %o kobber, svarede til de enskede meanter. De producerede
meonter skulle p& alle méader veere i fuldkommen overensstemmelse
med den officielle mantfod. Kravene til det korrekte sedelmetalindhold
af menterne var meget hgje og fordrede stor praecision i mentfremstil-
lingens forskellige led. Nar den flydende masse havde den korrekte
legering, blev den i forme stabt til tene, hvilket var lange smalle metal-
band. Tenene blev derefter valset, trukket og/eller udhamret, sa de
blev mere holdbare, og indtil de i tykkelse svarede til de kommende
monter. Af tenene blev der udstanset blanketter, det vil sige metalski-
ver uden preeg, som efter rensning og grundig kontrol i forhold til vaegt,
legering og andre fejl var klar til praegningen. Fra starten af 1800-tallet
blev blanketterne fer eller under praegningen forsynet med en ophgijet
kant, og menternes rand blev eventuelt forsynet med en dekoration.
Den dekoration kunne f.eks. veere enrifling, det vil sige en raekke tveer-
géende riller som pé flere af de nuvaerende danske menter, der alle har



ophgjet kant. Den ophgjede kant og randdekorationen egede mon-
ternes holdbarhed, mindskede slidtagen pa menternes motiv, gjorde
dem nemmere at stable og skelne fra hinanden samt skulle forhindre
affiining af eedelmetal fra menternes kant.

I mentproduktionen var selve praegningen og praeget — motivet —
noget seerligt. Ved praegningen blev blankettens to blanke sider forsy-
net med et preeg, og derved blev metalskiven til en moent, hvis veerdi,
gyldighed, hgje kvalitet og eventuelle sedelmetalindhold var garanteret
af staten. Derfor skulle praeget vaere tydeligt og fuldstaendigt samt sé
langtidsholdbart og ensartet som muligt. Desuden skulle det meget
gerne vasre aestetisk tiltalende og kunstnerisk udfert, sé det var bade
tilidsveekkende og vanskeligt at eftergore.

Preegningen foregik under stort tryk fra to mentstempler, hvis vig-
tige motiv var graveret af Montens medaljor. Mentstemplerne var i
1800-1900-tallet af godt stél, og de blev efter graveringen haerdede,
kontrollerede og opbevaret under stor sikkerhed.

Mentstempler blev dengang somregel fremstillet ved, at medaljeren
graverede en matrice, der var et negativt moderstempel. Negativt vil
sige, at graveringen ligesom pé det endelige preegestempel —og mod-
sat motivet pa de feerdige menter—varforetaget ned (fordybet /incust)

i stemplet. Matricens motiv blev fra starten af 1800-tallet ved flere
forst forsigtige og derefter kraftigere og kraftigere slag i en stem-
pelpresse overfert til en poingon, der var et positivt moderstempel.
Det kaldes at optraskke eller at opsla en poingon. Med poingonen
kunne helt ens mantstempler, der skal veere negative, fremstilles ved
slag i stempelpressen. Det kaldes at saenke et stempel. Efter grave-
ring og indslaning af motiv blev stemplerne heerdede. De nedvendige
rastempler blev smedet af Mentens smed af det bedst mulige stal. En
vellykket matrice kunne bruges til fremstilling af flere ens poingoner og
dermed hundredvis af ens preegestempler, der kunne praege millionvis
af blanketter. Et preegestempel kunne i 1800-tallet som regel bruges
til titusindvis og til tider hundredtusindvis af praegninger. | nutidens
mentproduktion preeger et mentstempel som regel et sted mellem en
kvart million og en million blanketter.

2009

Reduktionsmaskinen af meerket V. Jan-
vier,som Teknisk Museum modtogi2009,
har veeret brugt til reduktion af kunstne-
rens model til stempel i montstarrelse.
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Reduktionsmaskinen i neerbillede. Til hejre pa
maskinen har modellen vaeret monteret, og dens
motiv blev aflaest med en foler og via den beveege-
lige arm overfort til en freeseanordning, der sam-
tidig skar en formindsket udgave af motivet i et i
venstre side monteret stalstykke (stempel). Det er
sandsynligvis den forste og en af meget fa reduk-
tionsmaskiner, der har vaeret brugt i Danmark. Pa
denne maskine er der foretaget reduk-
tioner til en stor del af de manter og
medaljer, deri 1900-tallet blev frem-
stillet pa Den Kgl. Mant. Den blev
anskaffet i 1904 og anvendt helt
frem til 1980‘erne.

Reduktionsmaskiner

Selve fremstillingen af stemplerne med statens officielle preeg og
garanti var saledes en helt afgerende del af mentproduktionen. Den
delafprocessenblevrevolutioneret, daDen Kgl. Menti 1904 kebte sin
forste reduktionsmaskine fra fabrikanten V. Janvier i Paris.

En reduktionsmaskine er og blev i 1904 pa Menten kaldt for en
formindskelsesmaskine. Den kunne pé baggrund af sterre positive
udgaver skasre positive kopier i stal i forskellige sterrelser, som i stem-
pelpressen kunne bruges til at fremstille matricer. Derved behovede
matricerne ikke laengere at blive handgraveret i stal, i negativ og i
samme storrelse som de kommende menter. Reduktionsmaskinen
sparede séledes megen tid ved graveringen, da

medaljoren nu kunne modellere motivet i stort

og positivt format i f.eks. voks, hvilket var
nemmere. Der skulle dog eftergraveres lidt pa
de reducerede kopier og matricerne. Hvis ori-
ginalmaterialet var negativt, kunne en positiv
afstebning fremstilles og bruges i maskinen.
Da maskinen kunne fremstille ens kopier i for-
skellige starrelser, muliggjorde den, at mont-
reckkernes forskellige palydender kunne fa
preecist samme motiv. Maskinen forbedrede
séledes mentproduktionen bade kvalitativt og
kvantitativt.
Maskiner til skeering af mentstemp-
ler blev udviklet for ar 1800, iseer pa
mentstedetiParis, og egentlige re-
duktionsmaskiner blev ret ud-
bredte pa europasiske mont-
steder i lobet af 1800-tallet.
Selvom de var en stor fordel
i mentproduktionen og blev




brugt ind i det 21. &rhundrede og fortsat bruges péa adskilige ment-
steder, s& var det forst i 1904, at en reduktionsmaskine blev installeret
péa et dansk mentsted. Rigets mentproduktion klarede sig saledes
i 1800-tallet uden egne reduktionsmaskiner og fremstillede naesten
alle matricer, poingoner og praegestempler ved gravering i stal og
efterfolgende kopiering pa stempelpresse. Ansatte pd mentstederne
kendte ellers godt til reduktionsmaskinernes eksistens. Der synes
alligevel ikke at have veeret tanker fremme om kab af reduktions-
maskiner, selvom de kvalitetsmaessigt og nok ogsa ekonomisk
havde veeret en fordel i storstedelen af 1800-tallet. Forkla-
ringen er formentlig, at mentpolitikkens efterspergsel pa
kopier i forskellige storrelser var begraenset, og at reduk-
tionsmaskinerne endnuikke var s gode, det vilisaer sige
hurtige og preecise, at det var bydende nedvendigt eller

for alvor kunne svare sig at bruge dem til fremstilling af
poingoner, der kun skulle bruges i én sterrelse — altsa til
enkelte manttyper eller medaljer. Der vari 1800-tallet kun
fatilfeelde, hvor det var planlagt, at der skulle fremstilles en

ny reekke menter med samme motiv.

Rigets montvaesen benyttede sig tilsyneladende kun én
gang i 1800-tallet af en reduktionsmaskine til mentfremstilling.
Den dygtige og initiativrige medaljer F.C. Krohn (1806-83) pa Den Kgl.
Mont i Kebenhavn foreslog i 1849, at én af ham graveret poingon
i speciedalerstarrelse (den sterste menttype) med Frederik den Sy-
vendes (1848-63) portrast blev sendt til megntstedet i Stockholm, for
der at blive kopieret ned i seks mindre sterrelser. Hans argument var
primeert, at det, som noget nyt, ville skabe ensartethed i hele den nye
konges mantraekke. Desuden ville det fremskynde mentproduktionen,
hvis Krohn ikke selv skulle gravere alle de nadvendige originaldele til
de forskellige manttyper. Mentstedet i Stockholm, der leenge havde
haft portrestskesremaskiner, var med pa idéen, og det kostede ikke
seerlig meget. Krohn skrev desuden, at han ville have henvendt sig
til mentstedet i Berlin, hvor en rigtig god maskine fandtes, hvis ikke
det havde veeret for den 1. Slesvigske Krig (1848-50). Krohn fik af

Overst og nederst: Poincon til 1 rigs-
bankdaler med Frederik den Syvendes
portreet. Formentlig fremstillet pa reduk-
tionsmaskine pa Menten i Stockholm i
1849.

I midten: Forsiden af en rigsbankdaler
(solv, 29 mm) fra 1849, fremstillet pa Den
Kgl. Mont i Kebenhavn.

Den kgl. Mont- og Medaillesamling,
Nationalmuseet.

2009
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Herover: Bronzerelief givet til Gunnar
Jensen pa hans 65 ars dag i 1928. Udfort
af Harald Salomon (1900-1990), der i
1933 afloste G. Jensen som medaljor pa
Monten.

Modsat: Computerstyret freesning af
mentpoingon pa Den Kgl. Ment. Poingo-
nen skal bruges til preegning af en af Den
Kgl. Monts temameonter: 20-kronen fra
foraret 2008, hvor bagsidemotivet er det
beromte motorskib Selandia fra 1912.
Danmarks Nationalbank, Den Kgl. Mont.

Finansministeriet lov til via Udenrigsministeriet at sende en poingon
med kongens portreet til Sverige. Der blev fremstillet i alt syv gode
reduktioner deraf. De fleste af dem blev siden brugt med stor pro-
duktions- og kvalitetsmeessig succes til danske og dansk-vestindiske
menter. Trods succesen blev det tilsyneladende hverken ved neeste
kongeskifte eller reformerne i 1870’erne overvejet at indkebe en re-
duktionsmaskine.

Gunnar Jensen og den fgrste maskine

1 1886 blev graver og billedhugger Gunnar Jensen (1863-1948) ansat
sommedaljerassistentved DenKgl. Ment, 0gi 1901 blevhanudnaevnt
til medaljer. Han skabte motiverne til store dele af de danske monter
fra forste halvdel af 1900-tallet, og under fransk pavirkning fornyede
han rigets medaljekunst. Det lykkedes ham at komme pa flere studie-
rejser. Han var blandt andet i Frankrig omkring &rhundredeskiftet for
at uddanne sig yderligere som medaljer, isser mantmedaljer, og der
fokuseredehanisaerliggrad péfremstillingenaf mentstempler. Detvar
saledes formentlig i Paris omkring ar 1900, at Gunnar Jensen stiftede
neje bekendtskab med og blev overbevidst om reduktionsmaski-
nensfortrasffeligheder. F&arefter studierejsen og medaljgrudnasvnel-
sen skulle der i 1904 opferes et medaljeratelier pa Den Kgl. Ment, og
Gunnar Jensen fik i den forbindelse lov til at indkebe Montens forste
reduktionsmaskine. Den var af den meget udbredte Janviertype, og
denblevforomtrent 3.536 kroner kabt direkte hos V. Janvier, Gravure
enMedailles, RéductionsArtistiquesiParis. Handlen og opseetningen
gik uden sterre problemer, og allerede i juni 1904 var bade atelieret og
reduktionsmaskinen Kklar til brug. Maskinen blev brugt, og det varede
ikke leenge, for den kvalitativt og kvantitativt forbedrede Den Kgl.
Ments produktion.

Reduktionsmaskinen blev ikke kun anvendt af Gunnar Jensen, der
i 1933 stoppede som medaljer pad Menten. Den blev brugt indtil cirka
1981, hvor denblev aflest afen ny reduktionsmaskine, der dog allerede
i 1989 blev aflest af Den Kgl. Maents tredje reduktionsmaskine.



Den tredje maskine er for nyligt blevet udfaset, da Den Kgl. Ment i de
senere &r harindfert stempelfremstilling ved hjeelp af computerteknik,
blandt andet 3D-skanning af modeller og efterfalgende computer-
styret fraesning af poingoner. Derfor er reduktionsmaskinernes dage
i mentproduktionen sa sméat ved at vaeret talte. De har imidlertid haft
en meget stor betydning. Den Kgl. Mants ferste reduktionsmaskine
varidrift cirka 1904-1981 og séledes dybt involveret i motivudformnin-
gen og stempelfremstillingen til storstedelen af 1900-tallets danske
menter —og f.eks. ogsé en lang raskke medaljer samt grenlandske og
islandske menter. Med andre ord hardennereduktionsmaskine spillet
encentralrolle for den kunstneriske udformning af de mange millioner
menter, som danskerne benyttede i 1900-tallet.

Artiklen er udarbejdet pa grundlag af fol-
gende litteratur og kildemateriale:

Michael Mércher: De kongelige meont-
steder i Altona og Kebenhavn 1813-1873.
Teknik og produktion. Ph.d.-afhandling,
Kabenhavns Universitet, 2010. Forventes
udgivet som monografii 2071.

® Rigsarkivet, Den Kgl. Ment, 1873-1904.

Information fra Den Kgl. Mont.




