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Rustne stempler er gode stempler

I artiklen “Et uheld i preegestuen i Altona” i Numisma-
tisk Rapport nr. 1462 omtaltes en 1771-skilling med nogle
karakteristiske ridser, der meget vel kunne skyldes ridser
i stemplet (fig. 1). Det inspirerede mig til at gennemfare
en stgrre undersggelse for om muligt at finde tilsvarende
ridser pa andre 1771-skillinger,® og resultatet blev bade
overraskende og interessant: “Ridserne findes pa et stort
antal stempler og er en folge af, at stemplerne er blevet
slebet for rust” (se senere). Samlere af 1771-skillinger er
almindeligvis bekendt med, at sma spredte “knopper og
ujevnheder”, der ses pa en del mgnter, kan skyldes rustne
stempler, men det er formentlig kun fé, der er opmeerk-
somme p4, at det faktisk langt oftere er “ridser”, der kan
afslgre rustens forekomst. Det fgjer endnu et lille kapitel
til den populare kobberskillings historie.

Rust var et konstant problem for datidens mentsteder
og iseer stemplerne var sérbare. Et par citater fra mgntme-
ster Lyngs samtidige breve giver et lille indtryk:

o Ved forsendelser skal stemplerne: Veere indsmurte og vel
indpakkede, for at de ikke af Rust skulde blive angrebne,

o Lyngs svar pd en klage over nogle monters udseende: at
de saaledes fra Mynten kunne udkomme, er mig ikke
begribeligt, uden at de maatte veere preegte med et Par
ganske forrustede Stempler.

o Forskel pa heerdede og uhcerdede stempler: ... og da det
uheerdete jern og Staal hastigere tager Rust til sig og denne
ceder sig dybere ind derudi, end i det heerdete, saa ville ...*

Presgestuerne var uopvarmede og ofte
med hgj luftfugtighed, og rusten havde
gode vilkar, blandt andet fordi pree-
gerne lod stemplerne forblive i ma-
skinerne (presserne)® indtil star-
re skader eller udbredt slitage
ngdvendiggjorde udskiftning
af dem. Rusten slap kun sit
tag under selve praegningerne,
hvor de gentagne, kraftige slag
pé stemplerne medforte, at de
blev holdt varme og tarre.
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Fig. 1. Ridser i den ovre
del af manten
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Undersggelsen

Den neevnte undersggelse var begreenset til 1771-skillinger
fra preegningerne i Altona og Kgbenhavn 1783-1785 og
omfattede ca. 4.000 mgnter med sammenlagt 639 stemp-
ler. Det viste sig da, at ca. 23 % af stemplerne i Altona og
21 % af stemplerne i Kgbenhavn havde de omtalte ridser;
stempelidentiske mgnter med identiske ridser godtgjorde,
at det var stemplerne, og ikke mgnterne, der var ridsede.

Der blev fundet menter, hvor kun forsidestemplet var
slebet, andre hvor det kun var bagsidestemplet og atter
andre, hvor det var begge stempler (fig. 2). Der var tilfeelde,
hvor samme stempel forekom i versioner henholdsvis med
og uden ridser (fig. 3) og i andre tilfeelde i versioner med
forskellig storrelse af de slebne afsnit. Det sidste indike-
rer, at stemplet har vaeret udtaget til slibning flere gange.
Enkelte stempler fandtes med savel slebne som uslebne
rustteeringer (fig. 4).

Forunderligt nok forekommer ridserne stort set kun i et
ca. 7mm bredt baelte langs stemplernes rand og altsa ikke
i midterfeltet. Forklaringen pa denne besynderlighed er
med stor sandsynlighed, at preegerne ved arbejdsdagens
opher efterlod presserne med stemplerne hvilende taet

Fig. 2. Ment med slibe-ridser pa
bade for- og bagsidestempler

Fig. 3. Samme bagsidestempel i to
versioner, henholdsvis med og uden
slibe-ridser (SKISLING-varianten!)
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mod hinanden, hvorved rusten kun néaede at brede sig
et lille stykke ind pa stemplerne, for det blev besluttet at
afmontere og slibe dem.

Rustne stempler er gode stempler

Det kunne med nogen forundring konstateres, at de slebne
stempler havde en gennemsnitlig holdbarhed, der var ca.
50 % sterre end gennemsnittet for samtlige stempler (se
tabel 1). Forklaringen er: Jo leengere tid et stempel befandt
sig i det fugtige milja i pressen, jo sterre var sandsynlig-
heden for, at det rustede. Det var derfor oftest de bedste
stempler, der rustede, heriblandt de rustslebne der ved
slibningen havde faet deres levetid forlaenget.

Studiematerialet har ikke givet mulighed for at beregne,
hvor lenge stemplerne kunne forventes at veere i pres-
serne, for den forste rust indtraf.

Det har kunnet fastslds, at de slebne stempler blev
anvendt pa lige fod med de gvrige stempler i et linesert
pregningsforlgb uden ekstra mange brud i stempelkee-
derne. Heraf kan udledes, at stemplerne under slibningen
ikke har veeret erstattet af andre stempler, sd praegeren har
formodentlig valgt en pause under preegningerne (f.eks.
en spisepause), og mon ikke det var smeden, der klarede
slibearbejdet.

Ridserne har et forholdsvis ensartet udseende, hvilket
tyder pa, at det var samme type slibe-bgrste, der blev
anvendt i Altona og Kgbenhavn. Der er i gvrigt intet, der
typer p4, at der var forskel pa rustens udbredelse ved de
to mentsteder og pa de bestraebelser, der blev gjort for at
imgdegé de skadelige virkninger.

Fig. 4. Stempel med savel slebne
som uslebne taeringer

Stemplernes holdbarhed fabel 1
Alle stempler i studiematerialet Slebne stempler i
(slebne og uslebne) studiematerialet
Mont- Manter/ Manter Svarende til Menter/ Manter Svarende til
produktion | stempler pr. stempel | produc. menter | stempler | pr. stempel | produc. menter
Gennemsnit Gennemsnit
Altona 2.461/135fs. 18,2 ca. 173.000 947/35 fs. 27,1 ca. 257.000
@23mo. | 95601161 bs. | 159 | ca. 145.000 | 82434bs | 242 | ca.221.000
Kebenhavn | 1.813/163fs. 1,1 ca. 63.000 614/33 fs. 18,6 ca. 106.000
@ 10mio. | 1g52/180bs. | 103 | ca.57.000 | 537/39bs. | 137 | ca.77.000
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Det skal bemarkes, at den betydelige forskel, der ses pa
stemplernes holdbarhed i Altona og Kgbenhavn, ikke er
relateret til forhold vedrgrende de rustne stempler, men
skyldes andre forhold, der ligger uden for rammerne af
narverende indlaeg.

Stemplernes produktionstid

De enkelte stemplers holdbarhed i Altona varierede ge-
nerelt fra nogle fa tusinde til ca. 350.000 menter. Da der
kunne praeges ca. 10.000 menter pr. presse pr. dag ved
normal arbejdstid,® har disse stempler falgelig vaeret pro-
duktive fra ca. 1 - 40 dage, inkl. sen- og helligdage.

Andre monttyper

Det var naturligvis ikke kun ved de danske mgntsteder,
at rusten huserede. Jakob Rye har til eksempel henledt
min opmerksom pa en norsk 2 skilling med omfattende
slibe-ridser (fig. 5), og apropos menter fra 1771, fangede
mit gje for nylig en russisk 5 kopek (fig. 6), hvor smeden
tydeligvis har mattet afse en del tid til rustslibning.

Fig. 5. Omfattende slibning af bade
for- og bagsidestempel til norsk

2 skilling 1833. Bemaerk at ridserne
kun forekommer langs stemplernes
rand. (ma-shops.com april 2022)

Fig. 6. Russisk 5 kopek 1771 med
slibe-ridser pa bagsiden. (1771 EM
Russland 5 kopek Catharina I, 1+
- Oslo Myntgalleri april 2022)

6. Ibid, side 52.



